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Operating Instructions
Instructions d’emploi
Instrucciones de servicio

Manual de instrucoes
Istruzioni d’'uso
Gebruiksaanwijzing
Betjeningsvejledning

GWS 7-115
GWS 7-125
Kaltams Wl GWS 9-125
GWS 10-125 C
GWS 1000
GWS 10-125 CE
GWS 14-125 C
GWS 14-125 CE 6%
GWS 14-150 C

Deutsch
English
Francais
Espaiiol
Portugués
Italiano
Nederlands
Dansk
Svenska
Norsk
Suomi
EAAnvika
Tiirkce
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@ 115 mm
@ 125 mm
@ 150 mm

@ 115/125 mm
@ 150 mm

1605 703 099

1600 210 039

1603 340 031
1603 340 040

1607 950 043

1602 025 024

1601 329 013
2602 025 121

2605510192
2605510193
2605510 194

2605510 182

2 605 730 036

1600 793 007

2605510 187
2605510 188

2 605 438 404
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Tekniska data

Vinkelslipmaskin
Artikelnummer
Markeffekt*
Avgiven effekt*
Tomgangsvarvtal
Slipskivs-@
Slipspindelganga

Startstrdmbegransning

Konstantelektronik
Varvtalsforval

Vikt (utan tillbehor) ca.

Skyddsklass

Vinkelslipmaskin
Artikelnummer
Markeffekt*
Avgiven effekt*
Tomgangsvarvtal
Slipskivs-@
Slipspindelganga

Startstrombegransning

Konstantelektronik
Varvtalsforval

Vikt (utan tillbehor) ca.

Skyddsklass

Vinkelslipmaskin
Artikelnummer
Markeffekt*
Avgiven effekt*
Tomgéangsvarvtal
Slipskivs-@
Slipspindelganga

Startstrombegréansning

Konstantelektronik
Varvtalsforval

Vikt (utan tillbehor) ca.

Skyddsklass

W]
(W]

[r/min]
[mm]

kgl

(W]
W]

[r/min]
[mm]

(kg

W]
W]

[r/min]
[mm]

kgl

GWS 7-115
0 601 800 ...
750
450
11 000
max. 115
M 14

1,55
Qs

GWS 10-125C
0601 802 ...
1020
600
11 000
max. 125
M 14

1,60
EWA

GWS 14-125 C
0601 804 ...
1400
820
11 000
max. 125
M 14

1,80
EIWAL

GWS 7-125

0 601 800 048
750
450

11 000

max. 125

M 14

1,55
@ /n

GWS 1000
0601 802 ...
1020
600
11 000
max. 125
M 14

1,60
EWAI

GWS 14-125 CE
0601 805 ...
1400
820
2 800-11 000
max. 125
M 14

1,80
EIWA

GWS 9-125
0601 801 ...
900
520
11 000
max. 125
M 14

1,60
EIRAll

GWS 10-125 CE
0601 803 ...
1020
600
2800-11 000
max. 125
M 14

1,60
o/

GWS 14-150 C
0601 806 ...
1400
820
9 300
max. 150
M 14

1,85
EIRAl

* Data galler for markspéanningar [U] 230/240 V. Vid lagre spanning och i landsspecifika utféranden kan dessa data avvika.

Ljud-/vibrationsdata

Matvardena har tagits fram baserande pa

EN 50 144.

Maskinens A-vagda ljudniva uppnar i typiska fall:

Den beréknade accelerationen &r i typiska fall

5,0 m/s2.
Vid anvandning av det vibrationsdémpande st6d-
handtaget underskrider elverktygets hand-/

Ljudtrycksnivé 88 dB (A); ljudeffektnivd 101 dB (A).

Anvand horselskydd!
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Varvtalsforval (Typ CE)

Material Anvéandning
Plast Polera
Finslipa
Metall Finslipa
Fargborttagning
Tra, metall Borsta, avrosta
Metall, sten Slipa
Metall Grovslipa
Sten* Kapa*

Verktyg
Lammulishétta
Filtpolerskiva
Lumpskiva

Slipblad

Toppborste, slipblad
Slipskiva
Grovslipskiva
Kapskiva och styrslade

att

* For kapning av stenmaterial ska styrslade (tillbehor) alltid anvéndas.

Maskinens komponenter

Stallratt varvtalsforval (Typ CE)
Stromstallare Till/Fran
Stédhandtag
Spindellasknapp

Slipspindel

Sprangskydd

Spannarm

Stddflans med O-ring
Slip-/kapskiva*

Spannmutter
Snabbspannmutter spbs-clic *
Handskydd*
Gummisliprondell*

Slipblad*

Rundmutter*

Toppborste*

Kapbord*

Langdanslag*
Diamantkapskiva*

20 Styrslade med utsugningshuv*
* Tillbehor

* | bruksanvisningen avbildat och beskrivet tillbehor
ingér inte alltid i leveransen!

© 00 ~NO O~ WN P
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Andamalsenlig anvandning

Maskinen ar avsedd for kapning, grovbearbet-
ning och borstning av arbetsstycken i metall- och
sten utan vattentillférsel. Vid kapning av sten ska
styrslade anvandas.

For maskiner med elektronisk styrning: Med
godkanda slipverktyg kan maskinen &ven
anvandas for slipning och polering.

L]

Sakerhetsatgarder

For att riskfritt kunna anvanda
maskinen bér du noggrant lasa
igenom bruksanvisningen och
exakt folja de instruktioner som
lamnas i sakerhetsanvisning-
arna. Dessutom ska allméanna
sakerhetsanvisningarna i bifogat

hafte foljas. Lat en fackman
instruera dig i maskinens
anvandning.

Anvand skyddsglaségon och horselskydd.
Anvéand skyddshandskar och kraftiga skor.
Om s& behévs, anvand aven forklade.

Damm som uppstar under arbetet kan vara
halsovadligt, brannbart eller explosivt. Darfor
ska lampliga skyddsatgarder vidtas.
Till exempel: ett flertal damm anses kunna
framkalla cancer. Anvand lamplig damm-/
spanutsugning och dammfiltermask.

Lattmetalldamm kan brinna eller explodera.
Hall alltid arbetsplatsen ren da materialbland-
ningar ar sarskilt farliga.

Skadas eller kapas néatsladden under arbetet,
ror inte vid sladden utan dra genast ut stick-
proppen. Maskinen far absolut inte anvandas
med defekt sladd.

Maskiner som anvands utomhus ska anslutas
via jordfelsbrytare med max. 30 mA utlos-
ningsstrom. Anvand endast for utomhusbruk
godkéand skarvsladd.

Hall i maskinen med ba&da handerna under
arbetet och se till att du star stadigt.

m Dra alltid kabeln bakat frdn maskinen.
m Innan maskinen laggs bort ska den vara fran-

kopplad och ha stannat helt.

Maskinen ska vara frankopplad nar stick-
proppen ansluts till vagguttaget.
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Vid stromavbrott eller nar natkontakten fran-
kopplas, las genast upp stromstallaren Till/
Fran och stéll den i laget Fran. Harvid undviks
okontrollerad aterstart.

Maskinen far anvandas endast for torrkapning/
torrslipning.

Vid alla arbeten med maskinen méste stdd-
handtaget 3 vara monterat.

Hall tag i elverktyget endast i isolerade
grepp nar arbeten utfors pa platser dar
verktyget kan komma i kontakt med dolda
ledningar eller skada egen natsladd.

Kontakt med en spénningsférande ledning kan
satta maskinens metalldelar under spanning
som sedan kan leda till elektriskt slag.

Borra, skar eller sdga inte i dolda omraden
dar el-, gas- eller vattenledningar kan fore-
komma. Anvénd lampliga detektorer for
lokalisering av dessa ledningar eller
konsultera lokalt distributionsforetag.

Kontakt med elledningar kan férorsaka brand
och elektriskt slag. En skadad gasledning kan
leda till explosion. Borrning i vattenledning kan
fororsaka sakskador eller elektriskt slag.

Vid arbeten med slip- eller kapskivor maste
sprangskyddet 6 vara monterat. Vid arbeten
med gummisliprondellen 13 eller med topp-
borste 16/skivborste/lamellslipskiva  rekom-
menderas montering av handskyddet 12 (till-
behor).

Vid slipning av sten ska dammutsugning
anvandas. Dammsugaren maste vara
godkand for uppsugning av stendamm. Vid
kapning av sten maste styrslade anvandas.

m Asbesthaltigt material far inte bearbetas.
m Anvand enbart slipverktyg vilkas tillatna varvtal

atminstone motsvarar slipmaskinens hogsta
tomgangsvarvtal.

Kontrollera slipverktygen innan de tas i bruk.
Slipverktyget méste vara ordentligt monterat
och kunna rotera fritt. Provkér nya verktyg
minst 30 sekunder utan belastning. Skadade,
orunda eller vibrerande slipverktyg far inte
langre anvandas.

m Skydda slipverktygen mot slag, stotar och fett.
m Maskinen ska vara tillslagen nar den fors mot

arbetsstycket.

m Hall handerna borta fran roterande slipverktyg.

m Kontrollera

7

N
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rotationsriktningen. Hall alltid
maskinen s att gnistorna och slipdammet fors
bort fran kroppen.

m Vid slipning av metall uppstar gnistor. Se upp
att personer inte skadas. Brandrisk foreligger
och darfor far inga brannbara material férvaras
i narheten (inom gnistomradet).

m Var forsiktig vid sparfrasning tex i barande
vaggar: se hanvisning till statisk konstruktions-
berakning.

m Om kapskivan tillfalligt blockerar, kommer
maskinens hdga kraft att leda till en ryckig och
farlig reaktion. Vid blockering, stdng genast av
maskinen.

m Kontrollera slipskivornas dimensioner.
Centrumhalet maste utan spel passa pa stod-
flansen 8. Varken reducerstycke eller adapter
far anvandas.

m Anvand aldrig kapskivor for grovslipning.
Tryckbelasta inte kapskivorna fran sidan.

m FOlj tillverkarens instruktioner betraffande
montering och anvandning av slipverktyget.

m Varning! Slipkroppen roterar efter frAnkoppling
en stund innan den stannar.

m Maskinen far inte spannas fast i skruvstad.
m Lat aldrig barn hantera maskinen.

m Bosch kan endast garantera att maskinen
fungerar felfritt om fér maskinen avsedda
originaltillbehér anvands.

Hanvisningar till statisk
konstruktionsberdkning

Spér i barande vaggar ska uppfylla kraven enligt
DIN 1053 del 1 eller tillampliga foreskrifter i aktu-
ellt land.

Dessa foreskrifter ska absolut beaktas. Radfraga
ansvarig statiker, arkitekt eller entreprendér innan
arbetet paborjas.
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Sa hir monteras
skyddsutrustningen

m Dra ut stickproppen innan &tgarder utférs
p& maskinen.

Sprangskydd

m Vid arbeten med slip- eller kapskivor maste
sprangskyddet 6 vara monterat.

Oppna spannarmen 7.

Placera spréangskyddet 6 med
kodnockarna i kodsparet pa
maskinhuvudets spindelhals
och vrid moturs till dnskat lage
(arbetsstallning).

Stang spannarmen 7 for fast-
klamning av spréangskyddet 6.

Den slutna sidan pa
sprangskyddet 6 maste
alltid vara riktad mot anvan-

daren.

Mark: Kodklacken pa sprangskyddet 6 saker-
stéller att endast det sprangskydd kan monteras
som passar till respektive maskintyp.

Demontering i omvand ordningsfoljd.

Stddhandtag
m Vid alla arbeten med maskinen maste stod-
handtaget 3 vara monterat.

Skruva fast stddhandtaget 3 alltefter valt arbets-
satt antingen pa hoger eller vanster sida om
maskinhuvudet.

Vibrationsdampande stédhandtag
(Tillbehor)

VIBRATION
CONTROL

Det vibrationsdampande stédhandtaget leder till
vibrationssnalt och sélunda bekvamare och
sékrare arbete.

Det ar inte tilltet att gora andringar pa
stédhandtaget.
Skadat stédhandtag far inte laAngre anvandas.

Handskydd (Tilloehér)

Vid arbeten med gummisliprondellen 13 eller
med toppborste 16/skivborste/lamellslipskiva
rekommenderas montering av handskyddet 12
(tillbehor). Handskyddet 12 fasts in med stod-
handtaget 3.

Montering av slipverktyg
(tillbehor)

m Dra ut stickproppen innan &tgarder utférs
pa maskinen.

Anvand enbart slipverktyg vilkas
tilldtna varvtal atminstone motsvarar
slipmaskinens hogsta  tomgangs-
varvtal.

Grovslip- och kapskivorna blir under
arbetet mycket heta; ber6r inte dem
innan de svalnat.

m Rengor slipspindeln och alla delar som ska
monteras. FOr inspanning och lossning av slip-
verktyg blockera slipspindeln 5 med spindel-
l&sknappen 4.

Paverka spindellasknappen 4 endast nar slip-
spindeln star stilla!

Grovslip-/kapskiva

m Kontrollera slipskivornas dimensioner.
Centrumhalet maste utan spel passa pa stod-
flansen 8. Varken reducerstycke eller adapter
far anvandas.

Kontrollera vid anvéndning av diamantkapskiva
att rotationsriktningspilen p& diamantkapskivan
och maskinens rotationsriktning (rotationsrikt-
ningspil p& maskinhuvudet) verensstammer.

For montage se bildsidan.

Skruva pa spannmuttern 10 och dra fast den med
tvastiftsnyckeln (se avsnitt "Snabbspannmutter”).
P& stodflansen 8 har
en O-ring placerats

kring centrerflansen
(plastdetal)).

Saknas O-ringen eller ar den skadad ska den
ovillkorligen ersattas (artikelnr 1 600 210 039)
innan stédflansen 8 monteras.

|:| Efter montering av slipverktyget
kontrollera innan maskinen inkopplas
att slipverktyget ar korrekt monterat
och att det kan rotera fritt.

Lamellslipskiva (slipmoppsrondell)

Alltefter aktuell anvandning ska ev. skydds-
kapan 6 tas bort och handskyddet 12 monteras.

Placera specialstodflansen 8 (tillbehdr, artikelnr.
2 605 703 028) och lamellslipskivan pa slipspin-
deln 5. Skruva pa spannmuttern 10 och dra fast
den med tvastiftsnyckeln.
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Gummisliprondell 13

Alltefter aktuell anvandning ska ev. skydds-
kapan 6 tas bort och handskyddet 12 monteras.

For montage se bildsidan.

Skruva pa rundmuttern 15 och dra fast den med
tvastiftsnyckeln.

Toppborste 16/skivborste

Alltefter aktuell anvandning ska ev. skydds-
k&pan 6 tas bort och handskyddet 12 monteras.

Slipverktyget ska kunna skruvas sa langt in pa
slipspindeln 5 att den vid slipspindelgdngans slut
ligger stadigt mot slipspindelflansen. Dra kraftigt
fast med U-nyckeln.

Godkanda slipverktyg

Alla slipverktyg som omnamnts i denna bruks-
anvisning kan anvandas (grovslip- och kapskivor
av plastbundet, fiberarmerat material).

Anvanda slipverktygs tillatna varvtal [r/min] resp

periferihastighet [m/s] maste atminstone
motsvara data i tabellen.

Kontrollera déarfér alltid godkénda varvtal/
periferihastigheter som anges pa slipverktygets

etikett.
max. -
[mm] | [mm] @
D b d |[r/min] | [m/s]
115| 6 |22,2|11000| 80
125| 6 |22,2|11000| 80
150| 6 |222| 9300| 80
115 | - — |11000| 80
125 | — — |11000| 80
75 | 30 [M14{11000| 45

Snabbspannmutter SDS-c/ic
(tillbehor)

| stéllet for spannmutter 10 kan snabbspann-
mutter 11 (tillbehor) anvandas. Slipverktygen kan
i detta fall monteras utan verktyg.

Snabbspannmuttern 11 far anvandas endast
fér grovslip- och kapskivor.

Anvand endast felfri, oskadad snabbspé&nn-
mutter 11.

Kontrollera vid paskruvning att sidan med text
inte ar riktad mot slipskivan; pilen maste peka
mot indexmarket 21.

Blockera slipspindeln
med spindellas-
knappen 4. Dra fast
snabbspannmuttern
genom att kraftigt
vrida runt slipskivan
medurs.

En korrekt monterad
och oskadad snabb-
spannmutter kan
lossas for hand nar
réfflade ringen vrids
moturs.

En hartsittande
snabbspannmutter
ska lossas med

tvastiftsnyckeln,
anvand aldrig en

tang. Lagg an
tvastiftsnyckeln som
bilden visar.

Start

Kontrollera nétspanningen: Kontrollera att
stromkallans spanning 6verensstammer med
uppgifterna pd maskinens typskylt. Maskiner
markta med 230 V kan &ven anslutas till 220 V.

Skjut stromstéllaren Till/Fran 2 framat for att
starta maskinen.

For lasning tryck ned framre delen p& strémstal-
laren Till/Fran 2.

For urkoppling av maskinen slapp stromstal-
laren Till/Fran 2 resp tryck ned baktill.

Startstrombegransning (Typ C/CE)

Till f6ljd av maskinens mjukstart behdvs endast
en sakring pa 16 A.

En maskin utan startstrémbegransning
kréaver en hogre avsakring (minst en trog
16-A-sékring bor anvandas).

Konstantelektronik (Typ C/CE)

Den inbyggda elektroniken haller maskinens
varvtal i det narmaste konstant &ven under
belastning och garanterar salunda en jamn
arbetseffekt.
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Overbelastningsskydd

Vid d&verbelastning stannar motorn. Avlasta
omedelbart maskinen och lat den for avkylning
gé pa hogsta tomgangsvarvtal ca. 30 sekunder
utan belastning.

Varvtalsforval (Typ CE)

Forvalj erforderligt varvtal med stéllratt 1 enligt
tabellen som foljer efter avsnittet "Godkanda
verktyg” (riktvarden).

Arbetsanvisningar

m Spann fast arbetsstycket om det till foljd av
sin egen vikt inte ligger stadigt.

m Utsétt inte maskinen for s& hog belastning
att den stannar.

m Grovslip- och kapskivorna blir under
arbetet mycket heta; berér inte dem innan
de svalnat.

Grovslipning

Med en stéllvinkel mellan 30° och

® 40° uppnds optimalt resultat vid

grovslipning. Nar maskinen fors

med latt tryck fram och tillbaka blir

7 arbetsstycket inte for varmt, miss-

fargas inte och det uppstar inte
heller nagra spar pa ytan.

Anvand aldrig kapskivor for grovslip-
ning.

Lamellslipskiva (slipmoppsrondell)

Med lamellslipskivan (tillbehor) kan &ven vélvda
ytor och profiler (konturslipning) bearbetas.
Lamellslipskivorna har en betydligt langre

brukstid &n slipbladen, lagre ljudnivd och lagre
sliptemperaturer.

Kapslipning
o Utfor kapslipning utan tryck och
‘!. utan att snedstélla eller oscillera

kapskivan. Kapslipa med mattlig
och till aktuellt material anpassad
matning.

s

Frankopplade slipskivor far inte bromsas upp
genom tryckbelastning fran sidan.

Viktigt ar att kapning
sker i ratt riktning.
Maskinen ska alltid
arbeta mot matnings-
riktningen; maskinen
far inte féras i motsatt
riktning! | annat fall
finns risk for att
maskinen okontrol-
lerat trycks ur skar-
sparet.

Kapbord

Med kapbordet 17 (tillbehér) kan lika langa
arbetsstycken kapas i vinklar mellan 0 och 45°.

Folj exakt sakerhets- och arbetsinstruktionerna
som lamnas i bruksanvisningen for kapstativet.
Anvand endast original Bosch kapstativ.

Kapning av stenmaterial

m Maskinen far anvandas endast for torrkap-
ning/torrslipning.

Anvand helst en diamantkapskiva. For att elemi-

nera snedvridning anvand styrsladen 20 med

speciell utsugningshuv.

Arbeta endast med dammutsugning. Anvand
dessutom andningsskydd med dammfilter.

Dammsugaren
maste vara godkand
fér  utsugning av
stendamm.

Bosch erbjuder lamp-
liga dammsugare.

Sl& pa& maskinen och
lagg an styrsladens
framre parti  mot
arbetsstycket.

Mata fram maskinen med mattlig och till aktuellt
material anpassad hastighet (bild).

Vid kapning av mycket hart material t ex betong
med hdg kiselhalt kan diamantkapskivan 6ver-
hettas och till féljd av detta skadas. En kring
diamantkapskivan cirkulerande gnistkrans ar ett
tydligt tecken pa Gverhettning.

Avbryt i detta fall kapningen och Iat diamant-
kapskivan avkylas genom att lata den kort stund
gé pa tomgang utan belastning.

Tydligt nedsatt arbetsprestation och en cirkule-
rande gnistkrans &ar tecken pa att diamant-
kapskivan avtrubbats. Genom korta snitt i abra-
sivt material (tex kalksten) kan skivan ater
skarpas.
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Sa hir vrids maskinhuvudet

m Dra ut stickproppen innan atgarder utfors
p& maskinen.

Maskinhuvudet kan

vridas mot motor-
huset i steg om 90°.
Detta medfor att

stromstallaren  Till/
Fran for speciella
arbeten kan stéllas i
ett bekvamt hante-
ringslage; tex for
kapning med
styrslade 20/

kapbord 17 (tillbehor)
och for vansterhanta.

Skruva bort de fyra skruvarna.

Vrid maskinhuvudet forsiktigt till det nya laget
utan att ta bort huvudet frn huset

Satt ater in och dra fast skruvarna.

Underhall och rengdring

m Dra ut stickproppen innan atgarder utférs
p& maskinen.

Hall maskinen och ventilationséppningarna
rena for bra och sékert arbete.

& Under extrema arbetsforhallanden kan vid

bearbetning av metaller ledande damm-
partiklar samlas i maskinens inre som
sedan kan paverka maskinens skydds-
isolering. Vi rekommenderar i sadana fall
att anvanda ett fast installerat utsugnings-
system, ofta renbldsa ventilationsdppning-
arna och forkoppla en jordfelsbrytare (FI).

Om i produkten trots exakt tillverkning och stréang
kontroll stérning skulle uppstd, bor reparation
utféras av auktoriserad serviceverkstad for
Bosch elverktyg.

Var vanlig ange vid forfrdgningar och reservdels-
bestéllningar produktens artikelnummer som
bestar av 10 siffror.

Miljohansyn

Atervinning i stéllet for avfallshantering
Maskin, tilloehér och férpackning kan atervinnas.

Denna bruksanvisning ar tryckt p& klorfritt retur-
papper.

For att underlatta sortering vid atervinning &ar
plastdelarna markerade.

Service och kundtjanst

Robert Bosch AB
Isafjordsgatan 15

Box 11 54

S-164 22 Kista

O vaxel: oo +46 (0)8 /7 50 15 00
O Kundtjanst: ... +46 (0)8 /7 50 18 20

ce Forsakran om
overensstammelse

Vi forsakrar harmed under exklusivt ansvar att
denna produkt Gverensstammer med fdljande
normer och  harmoniserade  standarder:
EN 50 144 enligt bestammelserna i direktiven
89/336/EEG, 98/37/EG.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strotgen
ppe T S e

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Andringar férbehélles
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